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Wziernik okragly flanszowy na podstawie DIN28120
cisnienie PN 0/2,5 (Lekka wersja)

Woziernik podobny do DIN28120 , DN 150, PN 0,
Z sodowokrzemowym dyskiem szklanym wg DIN 8902
Wycieraczka z serii W. Piéro wycieraczki Silikon

Wziernik podobny do DIN28120, DN 150, PN 2,5
Z sodowokrzemowym dyskiem szklanym wg DIN 8902

Zastosowanie:

Okragta armatura wziernikowa jest uzywana do obserwacji i oswietlenia we-
wnatrz zbiornikow bezcisnieniowych, silosow, cystern itp. lub takich o ci$nieniu
nominalnym (PN) lub 2,5 bara.

Stanowia one dla wziernikow ci$nieniowych, szczegdlnie dla duzych $rednic
nominalnych tansza alternatywe.

Dostepne Srednice:
80 - 225 mm

Warunki pracy:

Ci$nienie:
Brak cisnienia (PN 0) wzgl. PN 2,5

Temperatury:
Max. 150°C dysk szklany sodowowapienny wg DIN §902
Max. 280°C dysk szklany borokrzemowego wg DIN 7080

Materialy:
Kolnierz bazowy:

1.4571 (AISI 316 Ti) (norma PN 0) / 1.4404 (AISI 316 L) (standardo-
wo PN 2,5) 1.4541 (AISI 321), RSt 37-2, H II Iub inne materiaty na zyczenie
klienta.

Koknierz géorny:

1.4301 (AISI 304) (norma PN 0) / 1.4541 (AISI 321)

( standardowo PN 2,5) 1.4404 (AISI 316 L), 1.4571 (AISI 316 Ti),
RSt 37-2, H II lub inne materiaty na zyczenie klienta.
Dysk szklany:

Sodowowapienny wg DIN 8902 (standard)

Borokrzemowego wg DIN 7080 na zadanie
Uszczelki:

Klingersil C4400, PTFE, Perbunan, Silikon, Viton, Gylon

lub inne materiaty na zyczenie klienta.

Sruby / szpilki:  A2-70 (standard)
nakretki: A4-70 lub 5,6 ocynkowane na zyczenie klienta.

Mozliwe kombinacje:

Wazierniki mozna laczy¢ z naszymi centralnie sterowanymi wycieraczkami se-
rit W/ WD / WDT, z urzadzeniami spryskujacymi z serii SVS (tylko wersja PN
2,5), a takze z naszymi oprawami o$wietleniowymi z serii CHEMLUX ®, Edel-
LUX ®, miniLUX ® lub fibroLUX ® do stosowania w obszarach niebezpiecz-
nych lub bezpieczne.

W tych przypadkach kotnierze sg przewiercane i $ciskane odpowiednio od da-
nego typu oprawy o$wietleniowe;.

Wersje specjalne:
* Specjalne proznioszczelne wersje z dodatkowym O-ringiem
» Kwarcowy dysk szklany i specjalne uszczelki do bardzo
wysokich temperaturach

Zawarto$¢ dostawy:

Kompletna dostawa sktada si¢ z bazowego i gérnego kotierza, dysku szklanego,
uszczelek oraz §rub imbusowych (wersja dla PN 0)

wzglednie $rub i nakretek (wersja dla PN 2,5).

Certyfikaty:
Na zyczenie za dodatkowg optata, do DIN 50049, 3.1,
alternatywnie 3.1A dla kotnierzy, 2,2 lub 3,1 dla dyskéw szklanych.




Firma STADAM Adam Statkiewicz
78-200 BIALOGARD Tel.+48 94 3120686 e-mail:  biuro@stadam.pl
ul. Lutykoéw 9 Kom+48 508119550 Web: www.stadam.pl

Wziernik okragly flanszowy na podstawie DIN28120
cisnienie PN 0 /2,5 (Lekka wersja)

Wersja bezcisnieniowa (PNO)

50* 80 | 100 | 10 | 102 | 140 | 120 | 10 15 | 4xM6

80* | 100 | 125 | 10 | 127 | 165 | 145 | 10 15 | 8xM6

100* | 125 | 150 | 10 | 152 | 190 | 170 | 10 15 | 8xM6

125* | 150 | 175 | 10 | 177 | 215 | 195 | 10 15 | 8xM6

d1 150 | 175 | 200 | 10 | 202 | 240 | 220 | 10 15 | 8xM6

& 200 | 225 | 260 | 10 | 252 | 290 | 270 | 10 15 | 8xM6

Wersja na PN2,5

: NW d1 d3 s d7 D k h1 h2 N°
= 50* 80 | 100 | 10 | 102 | 150 | 125 | 12 24 | 4xM12
(T : 1 n 80" | 100 | 125 | 15 | 127 | 175 | 150 | 14 24 | 4xM12
| a ‘ : 100 | 125 | 150 | 15 | 152 | 200 | 175 | 14 24 | 4xM12
% 1 7/ ; “12 125 | 150 | 175 | 15 | 177 | 220 | 195 | 16 24 | 8xM12
o 150 | 175 | 200 | 15 | 202 | 250 | 220 | 16 24 | 8xM12
d7 200 | 225 | 250 | 15 | 252 | 300 | 275 | 16 24 | 8xM12

D * Dostepne przy zamowieniu minimum 50 sztuk

Montaz:

Do prawidlowo przyspawanego kotnierza bazowego na lub w §cianie zbiornika, umieszczamy uszczelke dolng, dysk
szklany, uszczelke gorng oraz kotnierz gorny, a nastgpnie Srubami imbusowymi nalezy dokreci¢ do kolnierza bazowego (wer-
sja dla PN 0) odpowiednio nakrg¢tkami do $rub (wersja dla PN 2,5).

Uwaga:

Aby unikna¢ peknigcia dysku szklanego kotnierz bazowy musi by¢ wspawany na lub do $ciany zbiornika bez
zadnych znieksztalcen aby zapewni¢ gladkie i plaskie przyleganie powierzchni.
Jesli to konieczne niezbedne jest przeszlifowanie powierzchni po spawaniu.

Sruby nalezy dokrecaé rownomiernie i na krzyz.



